ivAi^invo^iii^iiiivjj^o o^n/vL.jujL^i^iviivir^iNun^ t*/vu liili. r UiiK JblJNt, AUS hSLfcC... Fage 1 ot 2 



DELPHION 



No active tr 





KE&KAftCH 


1 


r — 

* 




My Account 



products 



Search: Quick/Numbar Boolean Advanced Derwei 

The Delphion Integrated View: inpadoc Record 



Buy Now: [5J| PDF | More choices... 




Tools: Add to Work File: Create new Wori 


View: Expand Details 1 Jump to: Top 


Goto: Derwent 


El Emai 







Title: 



9 Derwent Title: 

^Country: 
£?Kind: 

^Inventor: 
^Assignee: 

^Published / Filed: 

^Application 
Number: 
?IPC Code: 

^ECLACode: 

^ Priority Number: 

V INPADOC 
Legal Status: 



©Family: 




DE2006741B2: MEHRSCHICHTIGES SCHALLDAEMMENDES BAUTE 
EINE AUS BLECHPRESSTEILEN ZUSAMMENGESETZTE KAROSSEI 
KRAFTFAHRZEUGE 

Moulded floor covering for cars - has carpet attached to plastics preform to 
provide self-supporting structure fDerwent Recordi 

DE Germany 

B2 Document Laid open (Second Publ.) i (See also: DE2006741 A. 
DE2006741A1 ) 

BOESENBERG, DIRK, DIPL-ING., 8071 FELDKIRCHEN; 

AUDI NSU AUTO UNION AG, 7107 NECKARSULM 

News. Profiles. Stocks and More about this company 

1974-03-07/1970-02-14 
DE1 970002006741 

B60R 13/08; 

None 

1970-02-14 DE1 970002006741 
None Buy Now: Family Legal Status Report 



Buy 
PDF 


Publication 


Pub. Date 


Filed 


Title 


0 


DE2006741B2 


1974-03-07 


1970-02-14 


MEHRSCHICHTIGES SCHALLDAEMMEI 
BAUTEIL FUER EINE AUS BLECHPRES 
ZUSAMMENGESETZTE KAROSSERIE F 
KRAFTFAHRZEUGE 


m 


DE2006741A 


1971-09-02 


1970-02-14 




2 family members shown above 



f? Forward 
References: 



Buy 
PDF 


Patent 


Pub.Date 


Inventor 


Assignee 


Title 


m 


US6561562 


2003-05-13 


Hesch; Rolf 


Moller Plast 
GmbH 


Motor vehicle with heat i 








US6228478 


2001-05-08 


Kliwer; 


Stankiewicz 


Method of manufacturinj 
composite foam from fos 



http://www.delphion.com/details?pn=DE02006741B2 



12/7/2004 



i*^iiivov^iii\^iiiivjjj,o o^rxrtj^j^j^^vommi^iNi^r,^ n/\u i&il, rucK niiNc /\ua oLJt^... rage 2 01 z 









Carsten 


GmbH 


composite foam 1 and usj 
composite foam 




US5554830 


1996-09-10 


M+E.UML 
U+EE LLER' 
PETER 


Matec Holding 
AG 


Noise-reducina covering 




interior 


El 


US5334338 


1994-08-02 


Kittel, 
Christoph 


Dr. Alois 
Stankiewicz 
GmbH 


Process for manufacturii 
insulatinq structure 


H 


US5007670 


1991-04-16 


Wise; Ronald 
D. 




Removable and adjustal 
vehicle bed liner assemt 


u 


US4396219 


1983-08-02 


Cline; Harold 
W. 




Vehicle bed liner 



^Foreign None 
References: 
9 Other Abstract None 
Info: 



S" Inimire 
I Regarding 
Licensing 




CHI 

at e s c a e c h jfv u c . 




[ Nominate this for the Gal l< 



THOMSON 

* 



Copyright © 1997-2004 The Thoi 
Subscriptions I Web Seminars | P ri v a cy I Terms & Conditions | Site Map | Contact U 



http://www.delphion.com/details?pn=DE0200674 1 B2 



12/7/2004 



Page 1 of 1 




DEPATISnet 



Bibliographic data 


Document DE000002006741B (Pages: 


Criterion 


Field 


Contents 


Title 


TT 




Applicant 


PA 




Inventor 


IN 




Application date 


AD 


14.02.1970 


Application number 


AN 


2006741 


Country of application 


AC 


DE 


Publication date 


PUB 


07.03.1974 


Priority data 


PRC 
PRN 
PRD 




IPC main class 


ICM 


B60R 13/08 


IPC subclass 


ICS 




IPC additional information on description 


ICA 




IPC index class 


ICI 




Abstract 


AB 





Back to result list | Print | PDF display | Close 



© DPMA 2001 




http://depatisnet.dpma.de/depatisnet?window=l&space=^ 12/07/2004 



Int. CI.; 



3UNDESREPUBUK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



B 60 r, 13/08 



4 



Deutscfas KL : 63 c, 43/15 



Auslegeschrift 2 006 74 1 



Aktenzeichen; P 20 06 741.8-21 
Anmeldctag: 14. Fcbruar 1970 

Offenlegungstag: 2. September 1971 
Auslegetag: 7. Mfira 1974 



AussteilungsprioiitSt: — 



® 
® 



UnionsprioritSt 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen; 



Bezeichnung: 



Mehrschtchtiges schalldSmmendes Bauteil fur eine aus Blechp 
zusammengesetzte Karosscrie fiir Kraftf ahrzeuge 



(g) Znsatzzu: 

© Ausscheidung aus: 

@ Anmelder: 



Audi NSU Auto Union AG, 7 1 07 Neckarsulm 



Vcrtrctcr jem. 6 MPitO: — 



© 



Ala Erfinder benannt : Bdsenberg. Dirk, Dipl.-Ing. , 807 1 Feldkirchen 



Fflr die BcurtcUong der Patentfthigkeit in Betracht gezogene Dnjckschriften: 
DT-AS 1 039 759 DT-Gbra 6 805 255 

DT-AS 1 125 466 Zeitschrift »Glasers Annalen*, 12/1966, 

DT-Gbm 1 835 307 S. 448 bis 450 



4 





2 006 741 ^ 



also dado, d&B ein Vollsaugcn der Filzschicht mit 
Fatentansprticbe: Wasscr verblndert wird. Die SchaJld&mraung 1st ver- 

haltnisxnSBig genng. 

1. Mehrschichtiges schalldammendcs Bautcil Es ist anch bekanot, derartige Vorsatzschalen als 
fur eine aus Blechprefiteilen zusammengesetzte 5 Resonanzabsorber (Glasers Annalen, Nr. 12, S. 449, 
Karosserie fur KraMahrzeuge, wobci das Bauteil rechte Spake, vorictzter Absatz und S. 448, BiW3) 
aus einer als Teppkh dienenden textilen Ober- aus einer Schwerschicfat auf einer elastischen Zwi- 
schicht, einer mit dieser verbundenen Kunststoff- schenschicht vor starrer Trennwand herzustellen. Ein 
schicht und einer zwischen dem aufnehmenden solcher Reson anzabsorber besteht aus sechs zu bei- 
BlechpreSteil und der Kunststoff schicht angeord- io den Seiten cines Stahlbleches angeordneten Schich- 
neten Schicht aus dynamisch weichem Werkstoff ten und ist da mit verhallnismaflig aufwendig und 
besteht, dadurch gekennzeichnct, dafi teuer. Wefter erfordert ein solcher bekannter Reso- 
die Kunststoffschicht — wie bckannt — als nanzabsorbcr zusatzliche Tcile zu seiner Befestigung. 
Schwerschicht (6) ausgebiidet ist und mit der Aufgabe der Erfindung ist es, ein mehrschicbtiges 
textOen Oberschicht (Teppich 5) eine vorgc- 15 schalldammendes Bauteil gemSB der cingangs ge- 
formte Schaie (4) bildet, die schwimmend auf der nannten Gattung so auszubilden, daB mit einf achcn 
Schicht (3) aus biegeweichem Werkstoff von min- Mitteln eine gute SchaUdHmmung und eine einf ache 
destens 10 mm Dfcke angeordnet isL und sichere Montage erzielt wird. 

2. Mehi5Chichtiges schalldammendes Bauteil Die erfindungsgemaBe Losung besteht darin, daB 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB u die Kunststoffschicht — wie bekannt — als Schwer- 
die Schwerschicht (6) durch Beschichtung der schicht ausgebiidet ist und mh der textilen Ober- 
textilen Oberschicht (5) mh einem Thermoplast schicht eine vorgeformtc Schaie bildet, die schwim- 
odcr einer bdtumenhaltigen Masse hergesteflt ist, mend auf der Schicht aus biegeweichem Werkstoff 
deren Flachengewicht groBer als 4 kg/m 1 ist. von mindestens 10 mm Dickc angeordnet ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- »s So gelingt es t das Bauteil ohne besondere Befesti- 
zeichnet, dafi die beschichtete textile Oberschicht gungsvorrichtungen Srtlich festzulegen und auf der 
(5) durch Tiefziehen odcr Pressen zu der Schaie Schicht aus biegeweichem Werkstoff schwimmen zu 
(4) verformt wird. lassen. Dicse Schicht hat eine erhebliche Dicke und 

4. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- kann so auch im Zusammenwxrken mit der starken, 
zeichnet, dafi die textile Oberschicht (5) und die so tragenden Schwerschicht Fertigungstoleranzen aus- 
Schwerschicht (6) unabhangig voneinander zu glekhen. 

zwei ineinanderpassenden Schalen verformt und SchlieBKch hat dieses einf ache aus nur drei Schich- 
dann mitdnander verklebt sind. ten bestehende Bauteil dadurch, daB die Schicht aus 

biegeweichem Werkstoff unmittelbar zwischen dem 
35 Blech der Karosserie und der Schwerschicht an- 
geordnet ist, eine hervorragende scfaalldammende 
Wirkung. 

In der Zeichnung ist ein Austunrungsbeispiel der 
Brftnduny schematisch dargestellt. Es zeigt 
40 Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des scha- 
lenfonnigen Bauteils, das sich durch die Verbindung 
von Teppich und Schwerschicht ergibt, 
Fig. 2 einen Schnitt durch das Bauteil gemaB 
Die Erfindung bezieht sich auf em raehrschichti- Fig.l mit der Schicht aus dynamisch weichem 
ges, schalldammendes Bauteil fiir eine aus Blech- 45 Werkstoff und dem Blechprcfiteil, 

!>reflteilen zusammengesetzte Karosserie fur Kraft- Fig. 3 einen lotrechten Langsschmtt durch ein 
ahrzeuge, wobei das Bauteil aus einer als Teppich Fahrzeug mit dem Bauteil gemaB F i g. 1 und 
dienenden textilen Oberschicht, einer mit dieser ver- Fig. 4 eine weitere Ausfilhrungsform ernes Bau- 
bundecen Kunststoffschicht und einer zwischen dem tciles. 

aufnehmenden Blechpreflteil und der Kunststoff- so Der Wagenkastenboden 1 besteht aus den Boden- 
schicht angeordneten Schicht aus dynamisch wei- blechen 2. Auf den Bodenblechen 2 ist eine Schicht 3 
chem Werkstoff besteht. aus dynamisch weichem Werkstoff angeordnet FUr 

Bei solchen bekannten Bauteilen (deutsches Ge- die Schicht 3 kann cine Glaswollmatte odcr eine 
brauchsmuster 6 805 255) dient die Schicht aus Matte aus syntherischen oder natflrlicheu Fasern ver- 
Kunststoff dazu, dem Bodenbelag eine gewisse 55 wendet werdem Auf der Schicht 3 schwimmt die 
Forrasteifigkeit zu verleihen, wenn dieser zur Anpas- Schaie 4, die aus einem eine textile Oberschicht bil- 
sung an Unebenheiten des Fahrzeugbodens verformt denden Teppich S und einer Schwerschicht 6 besteht, 
werden muB. Um zu verhindem, daB die noch vorge- Fdr deren Herstellung ein Thermoplast odcr eine bi- 
sehene, ofTen an der Unterseite des Bodenbelages an- tumenhaltige Masse geeignet ist, deren Flachenge- 
gebrachte Filzschicht sich mit Wasser vollsaugt, das 60 wicht groficr als 4 kg/m* ist Die Schaie 4 wird durch 
in das Wageninnere z. B. in Form von Schnee einge- Tiefziehen oder Pressen des beschichleten Teppichs 5 
bracht wird, und um den Zusammenhalt aller Einzel- oder durch Verkleben der vorgeformten Schwer- 
teile zu sichern, ist die Filzunterlage an ihrer Unter- schicht 6 mit dem ebenfails vorgeformten Teppich 5 
seite durch eine Foiie aus thermoplastischem Kunst- hergestellt 

stoff abgedeckt, die an den RUndern des Bodenbela- ej Die mit dem Teppich 5 verbundene Schwer- 
ges mit der aus thermoplastischem Kunststoff beste- * schicht 6 iiberdeckt auch andere BlechpreBteile, z. B. 
henden Unterseite der textilen Oberschicht ver- die Spritzwand 7. Der Abstand zwischen der Schaie 4 
schweiBt ist. Die Aufgabe dieses Bauteiles besteht und den Blechteilen, z. B. 2 und 7, soil mindestens 
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10 mm bctragcn end kaon aber oitlich untenchritten 
vfCsdctL jedoch nicht mehr als 20°/© dcr znx SchaD- 
dampfung herangezogenea Flichc. 

Die Flache des TeppichsS kann aucb, wit in 
Fig. 4 dargestellt, irar drtlich bescbichtet sein. Die 5 
Schwcrschicht € und dementsprechend die dynamisch 
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weicfae Scfaicbt3 ist dann beispielsweise our im Be- 
reich der Spritrwand7 und im Bereich dcr Radkk- 
sren 9 und im Absteilberdch 10 der FuBe vor den 
Vordersitzen 11 aegebracht An den iibrigen, fiir die 
Schalldammimg weniger wichtigen Stellen, liegt der 
TeppichS nnmittribar anf den Bodenblechen 2 auL 
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